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Abstract 



A monophase silicone impression composition which crosslinks by an addition reaction, includes the 
following components: (a) organopolysiloxanes with at least two unsaturated groups in the molecule, (b) 
organohydrogenpolysiloxanes with at least 2 SiH groups in the molecule, (c) optionally, organopolysiloxane 
without reactive groups, (d) a platinum catalyst, (e) a hydrophilizing agent, (f) diatomaceous earth, (g) a filler, 
and (h) optionally further customary additives, auxiliaries and dyestuffs, the amount of component (f) is 8 to 
25 wt. %, based on the total weight of the cured composition, and the composition has a Shore hardness A 
to be determined in accordance with DIN 53505, of less than 45-measured after 30 minutes-, and a 
viscosity, determined in accordance with ISO 4823, of 31 to 39 mm. The impression composition is suitable 
for the production of provisional bridges and crowns. It replaces the alginate compositions used hitherto for 
this purpose and overcomes the disadvantages associated with these compositions. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingerefchten Unterlagen entnommen 

® Abformmaterial auf Silikonbasis 

© Monophasische additionsvernetzende Silikonabform- 
masse, enthaltend die Komponenten 

(a) OrganopolysNoxane mft mindestens zwei ungesattig- 
ten Gruppen im Molekul, 

(b) Organohydrogenpolysiloxan mit mindestens 2 SiH- 
Gruppen im Molekul, 

(c) gegebenenfalls Organopolysiloxan ohne reaktive 
Gruppen, 

(d) Platin-Katalysator, 

(e) Hydrophilierungsmittel, 

(f) Oiatomeenerde, 

(g) Fullstoff, sowie 

(h) gegebenenfalls weitere Qbliche Zusatz-, Hilfs- und 
Farbstoffe, 

wobei die Menge an Komponente (f) 8 bis 25 Gew.-%, be- 
zogen auf das Gewichtder Gesamtmasse der ausgeharte- 
ten Masse, betragt, und die Masse eine nach DIN 53505 zu 
bestimmende Shore-Harte A von kleiner als 45 - gemes- 
sen nach 30 Minuten - und eine nach ISO 4823 zu bestim- 
mende Viskositat von 31 bis 39 mm aufwelst 
Die Abformmasse signet sich zur Herstellung von provi- 
sorischen Brucken und Kronen. Sie ersetzt die fur diesen 
Zweck bislang verwendeten Alginatmassen und Oberwin- 
det die mit diesen Massen verbundenen Nachtefle. 
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JZZZSu en .^ Erfindun « b «Tf de**e Abformmasseo auf der Basis addiuonsvemetzender Silikone. Die erfin- 

Zfetand, gute Hydropmbe und gutes FlieBvermogen bei gfcichzeitig gegebener hervorragender Standfestigklit^Se 
fS S^ST^ insbesoodere fitr die mascbincUe Anmischung in automatischcn fLhg^en 
InZZT?^ a ' ^ £ k]d) Sf^SPCL^ Materialien werden als sogenannte Monophasen-Abformmaterialien 
12^J^Z >D ** ^ ^ 1— Bescbneidbarkeit als Ersatz fib H£ 

J?™ zataa ^i ( *en Praxis weidcn haufig Abformmaterialieo auf der Basis von Alginate zur Situationsabformune 
von Zahncn und fceferanteden zur Auswertung, Diagnose. Planung und Kontrolle derPafigenauigkeit ko^ervSe? 
iiir H Arbeiten Kerbei wild die Grobform cIbs KefeS^SnTSS 

SSSS V -f ^ ^ ^8"?^ «gecannte„ Situaoonsabdruckes erfaBt Nach detn AusgieS ^ S- 
U^onsabdruckes nut _ GijKsuspension erfaalt der Zahnarzt dann das sogenannte Studiennncdell, oiagnoXhe S 

the^hen Arbeiten werden sogenannte GegenMefermodelle ersteUt, die durch Abfortnungen mit AlgSen eX£ 

^™Sn T^f ^ • ^ T dem Be8inn ** ^f*** 5 ™ e «™ Oder mehrerer ZShne ein Situationsabdruck ge- 
SeTS? • AUSgan8 l SltU t tl0a festha , L Nach P^paraUon wird im Situationsabdruck an den en^h£ 

S^fT"?" Kronen- und Briickenmaterial eingebracht, das zunachst noch im pastosen ZnstS 
nef £SZ££ , ^ ^^.^^ Abdruck wird dann in den Mund des Panenten repooiert, wodas 
LSS^^f? 1 Provisonum aushartet - Hkrirtes von besonderer Bedeutung, daB da^AIginatmaterial im 
Z" 8 ' 311 d leichtbescbne,dbar ist, urn die Formgebung des Provisoriums zuguiten der Sb&flX?e£ 
sprechendes Zuschneiden des Alginatabdrucks giimtig zu beeinflusseo 

Di^S,f™ eStehen "? ^ VateD ^ A1 «! ns3ure - «*• nach A^riihren «* Wasser in einem Sol-Gel-ProzeB ausharten. 
a £ 8 ^ dCD so?™™™ einphasige oder mcnophasige Abformungen vorgenommen d h daB bei der 

t^^ m ^ C r^** K(XSsis * nz ^ Abformmaterials eingetetzt wird (siebe J. Wr£^Abf^g£ £ 

- hohe Hydrophilie 

- einphasige Materi alien 

- gutes AnflieBen der Paste in Unterschnitten 

35 - leichte Beschneidbarkeit des gehSrteten Abdrucks 

- leichte Entnehmbaikei! des geharteten Abdrucks aus dem Mund 

- geringe Kosten. 

Weitere Vorteile der Alginatmaterialien sind 

- gute Standfestigkeit, d. h. kein Ablaufen der Paste aus dem Abfonnloffel 

- kurze Abbindezeit, d. h. geringe Verweildauer der Abforramasse im Mund. 

Der Einsatz von Alginaten ist jedoch auch mit einigen entscheidenden Nacbteilen verbunden: 

-ferine Dimensions- und Lagerstabilitat der geharteten Abdriicke infolge des Austrocknens. Aufgxund dieses Was- 

M^fr bedmgtCC Sdmm P^S lessen Alginatabdrflcke sofort nach der Entnahme aus dem 

Mund mit Gipssuspenston ausgegossen weiden. 

Z*™ ^hrmaliges AusgieBen rr.it Gips moglich. Von jedem Abdruck kann nur dn Gipsmodetl hergestellt werden 
ZerbnchtbeispiekweisedasModeU,istemeemeutBAbdrucknahmeerforderUch 

- Desinfizierbarkeit ist problematisch aufgrund derNeigung zur Wasseraumafame und zum QueUen 

- «(>Pn«^ ,sod^eszumAuftretenrauherOberaSchen auf dem Gipsmodell kommen kann. 

- 4e Annuschung erfolgt in der Kegel noch per Hand. Es existieren zwar einige automatische Miscbsysteme, die 
aber nur von gennger Bedeutung s,nd und zudem auch kein automatisches Dosilren in den Loffel erlauben. Infolge 
Sn kamT 50 haufig Lufiblasen in den Abdrtlcken, was zuUngenauigkeiten auf den ModeUen 

Eine andere Klasse yon dentalen Abformmaterialien stellen die additionsvemetzenden Silikone dar, die derzeit als 

ISESSSS 1 ?^ ^ Ef ? ell ™ g "5 2uBerSt V**™ AAcitsmodellen zur HersteUung von Zabnersatz ver- 
wendet werden. Ehe Eigenschaften deramgerMassen werden z. B. indenNormenIS04823 und ADA 19 bescbrieben. 

StCSeSSJ ^ X PK e A ^°" smecfaam ^ s ^olgt, der nicht auf einer waBrigen Basis funktionkrt, weisen 
I uJ^T das Phanomen derDimensionsunstabilitat infolge eines Wasserverlustes auf. Zudem sind Abdriicke 

m^M^r'Tfn ^njnMMg oft mit Gipssuspenston ausgieBbar, so daB mit einem SSS^22k 
mebrere ModeUe ma gkner Gtpsoberflache gegossen werden konnen. Auch die Desinfizierbarkeit der Abdriicke ist bei 
additionsvemetzenden Sibkonen unproblematisch. rtourucnc isi oei 

rfnSS^T^f^ ! l nd D V0 l Gn,nd h y dro P hob und zri 8 en das Problem, daB die Zeichnungsscharfe des Ab- 
dmcks durch schlechtes AnflieBverhalten derPaste infolge unzureicheoderHydropmlie nicht betriedigfnd SiSprt 
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blematik ist z. B. in der DE-A-38 38 587, Seite 2, Zeilen 1 9-23 oder in der EP-A-0 480 238, Seite 2, Zeilen 1-26 daige- 
stcllt 

In der Literatur sind zur Losung dieses Problems verschiedene Zusa\tze beschrieben woiden, die die Hydrophilie von 
Silikon-Abdruckmassen erhoben. Ein Oberblick uber den Stand der Technik findet sich beispielsweise in EP-A-G 480 
238, Seite 2, Zeilen 20-38. Als besonders w irk same Zusatze haben sich Polyethersiloxane erwtesen, wie sie beispieis- 5 
weise in der internationalen Anmeldung WO 87/03001 oder in der EP-B-0 231 420 beschrieben werden. Weitere sehr 
wirksame Zusatze sind sogenannte Polyethercarbosilane, wie sie in WO 96/08230 daigestellt sind. Auch ethoxylierte 
Fettalkoholderivate, siehe z. B. EP-B-0 480 238, sind zur Erbohung der Hydrophilie und damit zur Nferbesserung des An- 
flieBverhaltens geeignet Durch den Einsatz dieserlfenside wird das Anfliefiverhalten der Pasten erheblich verbessert, so 
da£ eine gute Benetzbarkeit erreichbar ist. 10 

Handelsabliche additionsvernetzende Silikonabfonmnassen liegen Ublicherweise in einer zweikomponentigen Form 
vor und besteben aus einer sogenannten Basis- und Katalysatorpaste, in der die reaktiven Komponenten aus Stabilitats- 
griinden raumlich voneinander getrennt sind. Die Aushartung der Materialien erfolgt nach dem Anmischen der beiden 
Pasten in genau definierten Volumenverhaltnissen. Die Anmischung erfolgt in der Kegel manuell oder durch das Aus- 
drucken aus Doppelkammerkartuschen, wobei die Pasten durch ein Mischrobr gefbrdeit werden, das einen statischen 15 
Mischer enthalt, woduich es zu einer innigen Vermischung der Pasten komrat. Damit sind aber nur relativ kleine Pasten- 
mengen in kurzer Zeit anmisebbar. 

Eine Fortentwicklung der Handlingeigenscbaften additions vemetzender Silikonabfonnmassen besteht in der Ent- 
wicklung automatischer Anmisch- und Dosiersysteme fur zweikomponentige Abformmassen, die Uber automatische 
Forder- und Mischeinbeiten verfugen, wie sie z. B. in der US-A-S 249 862, US-A-S 286 105 und US-A-S 332 122 be- 20 
schrieben sind. Damit wird die Notwendigkeit eines manuellen Mischens von Basis- und Katalysatorpasten vor allem bei 
der Anmischung groBerer Materialmen gen hinfallig, da dies automatisch und in kurzer Zeit erfolgen kann. Das Resultat 
ist ein vollig homogenes Produkt, das frei von Blasen ist (siehe Prospekt ESPE Pentamix® Fa. ESPE, Seefeld). 

Additionsvernetzende Silikone werden vorwiegend zweiphasig angewendet: LcichtflieBende oder mittelfiieBende 
Massen werden mit schwerflieBenden oder Knetmassen kombiniert (siehe J. Wirz et al., S. 7). 25 

Es gibt zwar hydrophile additionsvernetzende Silikone, die in einer Monophasentechnik eingesetzt werden, d. h. in 
nur einer einzigen Konsistenz zur Anwendung kommen. An den Einsatz derartiger Silikonabfonnmassen fur die Herstel- 
lung von provisocischen Briicken und Kronen hat man bislang nicht gedacht, da diese Materialien fur die Prazisionsab- 
fonnung eingesetzt werden, was sich vora Einsatz zur Situations abformung grundlegend unterscheidet. So haben han- 
delsiibliche hydrophile Monophasen-A-Silikone eine recht langsame Abbindung, die in der Regel bei einer Abbindezeit 30 
im Mund (siehe J. Wirz, "Abformung in der zahnarztlichen Praxis", 1993, Gustav Fischer Verlag, S. 1 6 bis 26) von uber 
3 Minuten liegt. Die Abbindezeit im Mund ist die Zeit zwischen Positionierung des Lbffels mit dem Abformmaterial im 
Mund des Patienten und der Entnahme des ausgeharteten Abdrucks und kann auch als Mundverweildauer oder -zeit be- 
zeichnet werden. Dies ist fur ein Situations abfommiaterial ungiinstig, da der Zahnaizt bei dieser Art der Abformung 
mQglichst zeitsparend arbeiten will. Abbindezeiten von < 3 Minuten Mundverweildauer, bevorzugt < 2,5 Minuten und 35 
besonders bevorzugt < 2 Minuten, sind fur den Zahnarzt hierbei gewiinschte Eigenschaften. Beispielsweise weist das hy- 
drophile Einphasenabfomunaterial "Imprint 2 : 5" (Fa. 3M) eine Abbindezeit von 5 Minuten auf, wohingegen ein typi- 
sches Alginatabformiuaterial ("Alginoplast", Fa. Bayer) eine Abbindezeit von 1,5 Minuten zeigt 

Zudem sind hydrophile Monophasen- A- Silikone teure Abformmassen und weisen in der Regel im ausgeharteten Zu- 
stand recht bohe Harten auf, so daB ihrc Shore-Harte A - gemessen nach DIN 53505, 30 Minuten nach dem Anmischbe- 40 
ginn der Pasten - in der Regel > 50 betragt. Dadurch iassen sich solche Abformmassen wegen ihier harten Beschaffeo- 
heit nur relativ schlecht von den abgeformten Gegenstanden tnennen. 

Ebenso laBt sich das im Mund des Patienten zum Provisorium ausgehartete Kronen- und Bruckenmaterial schlecht 
vom Abformmaterial trennen, wenn dieses eine zu hohe Harte besitzt. Man konnte zwar daran denken, die bekannten hy- 
drophilen Monophasen-Silikonabformmaterialien durch Zusatze so zu modifizieien, daB sie im ausgeharteten Zustand 45 
weicher und flexibler sind, so dafi sie dann leicht von den abgeformten Gegenstanden getrennt werden konnen. Ein Zu- 
satz von Weichmachern, wie z. B. handelsiibliche Weichmacher fiir Kunststoffe oder SilikonSle, fuhrt auch zur Reduk- 
tion der Kosten. Derartig weichgemachte Silikonabforaunaterialiea sind dann aber in ihrer Beschneidbarkeit nicht ak- 
zeptabel. Bei der Herstellung der provisorischen Kronen und Briicken mufi der Zahnarzt den geharteten Abdruck an den 
interdentalen Stellen beschneiden, damit das von Haus aus relativ sprode Material, das fur die Herstellung der Proviso- 50 
rien verwendet wird, nicht an den interdentalen Stellen zu dunn wird und bricht. Versuche mit lediglich weichgemachten 
hydrophilen Monophasen-Silikonabformmaterialien, die nach dem Ausharten eine Shore-Harte A von weniger als 50 
aufwiesen, waren nicht mehr in der notwendigen Weise beschneidbar, da die Interdentalsepten in der ublichen Schnit- 
technik einem Skalpell elastisch ausweichen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein fur die Herstellung von provisorischen Briicken und Kronen geeignetes 55 
Abformmaterial zur Verfugung zu stellen, das zwar die Vorteile, nicht aber die Nachteile von Alginatabfonnmaterialien 
aufweist 

Insbesondere sollen die Massen fur eine automatische Anmischung im Fentamix-Mischgerat geeignet sein. Dies be- 
deutet, daB ein Mischungsverhaltnis in einer zweikomponentigen Darreichungsform von 5 : 1 einstellbar sein mu8. Die 
Pasten mtissen dabei eine ausieichende Standfestigkeit im angemischten Zustand aufweisen, damit sie nach dem Ein- 60 
bringen nicht aus dem Abfonnloffel in den Mund des Patienten abtropfen. Dennoch muB aber eine ausieichende FlieB- 
fahigkeit gegeben sein, so daB ein Fordern und Anmischen im Pentamix-Oerat in geeigneter Weise moglich ist 

Uberrasch nderweise wurde im Rahmen der vorliegenden Erfindung f estgestellt, daB diese Aufgabe mit in besonderer 
Weise modifizierten Silikonabformmateri alien gelost werden kann. 

Die Erfindung stellt somit in hydrophiles, monophasisches additionsvernetzendes Silikonabformmaterial zur \ferfu- 65 
gung, welches die foigenden Bestandteiie enthalt: 

(a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei ungesattigten Gruppen im Molekul, 
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(b) Organohydrogenpolysiioxarie mit mindestens 3 SiH-Grappen im MolekuL, 

(c) gegebenenfalls Organopolysiioxane ohne reaktive Gruppen, 

(d) Platinkatalysator, 

(e) Hydrophilierungsmittel, 
5 (Q Diatomeeneide, 

(g) Fullstoff, sowie 

(h) gegebenenfalls weitere ublichc Zusatz-, Hilfs- und Farbstoffe, 

wobei die Menge an Kompooeote (f) 8 bis 25 Gew.-%, bevorzugt 10 bis 20%, bezogen auf die Gesamtmasse des 
ausgeharteten Gum mis betragt, und die Masse eine nach DIN 53505 zu bestimmende Shore- Harte A von ldeiner als 
10 45 - gemessen 30 Minuten nach Anmischung der Pasten - bevorzugt < 40, und eine nach ISO 4823 zu bestimmende 
Konsistenz von 31 bis 39 nun aufweisL 

Die Massen verfugen uber eine Abbindezeit im Mund von < 2,5 Minuten, bevorzugt < 2 Minuten, besonders bevor- 
zugt < 1,5 Minuten. Die Materialien verfugen uber eine hohe Hydrophilie. Die Hydrophilie kann bestimrnt werden 
15 durch die Messung des Randwinkels eines Wassertropfens oder eines Iropfens aus gesattigter Calciurnsulfatldsung zur 
Oberflache einer ausgeharteten Probe des Abformmaierials. Die MeBmethodik ist beispielsweise in der DE-A-43 06 997, 
Seite 5, beschrieben. Der 3-Minuten-Wert des Kontaktwinkels betragt bevorzugt < 60°, besonders bevorzugt < 50°, ins- 
besondere<40°. 

Mit einer Shore-Harte A von kleiner als 45 ist die Entnehmbarkeit des geharteten Abdruckes aus dem Mund aufgrund 
20 der Weichheit des Gummis als sehr leicbt zu bezeichnen. Uberraschenderweise wird durch die Anwesenheit von Kom- 
ponente (f) in den angegebenen Mengenbereichen trotz der Weichheit des Materials eine sehr gute Beschneidbarkeit er- 
zielt, so daB die Silikonabformmasse als Aiginatsubstitut berangezogen werden kann. 

Die prinzipielle M5glichkeit der Verwendung von Diatomeenerde in hydrophile- Silikonen ist zwar bekannt und wird 
beispielsweise in EP-B-0 480 238, Seite 3, Zeiie 33, sowie in WO 93/04659, Seite 12, beschrieben. Es findet sich in die- 
25 sen Druckschriften aber kein Hinweis auf den positiven EinfluB auf die Beschneidbarkeit von Silikonen mit einer gerin- 
gen Shore-Harte durch den Zusatz von Diatomeenerde innerhalb der beschriebenen Mengenbereiche. 

Bevorzugt sind als Komponente (a) Diorganopolysiloxane nut ternrinalen Iriorganosiioxygruppen, von denen minde- 
stens eine der drei organischen Gruppen eine Vinylgruppe ist Bevorzugte Diorganosiloxane dieser Struktur werden 
durch folgende Formel wiedergegeben: 

30 

R R 
( I 
CH 2 =CH(-^i-0) n -Si-CH«CH 2 

R R 

35 

in der R eine unsubstituierte oder substituierte monovalente Kohlenwasserstoffgruppe reprasentiert, die bevorzugt frei 
von aliphatischen Mehrfachbindungen ist und n eine ganze Zahi darstellt Mindestens 50% der Reste R sind bevorzugt 
Methylgruppen undBeispiele fur andere Gruppen R sind Ethyl-, Vinyl- und 3,3,3-Trifluorpropylgruppen. Der Wert von n 
soU so liegen, daS das Polymer bei 25°C eine Viskositat zwischen 200 bis 200 000 mPa • s, bevorzugt 1000 bis 10 000 
40 mPa • s aufweist. Derartige Molekule sind in der US-A-4 035 453 beschrieben, deren Offenbarung hierin soweit mit um- 
fafit sein soli. Die Herstellung der Xomponenten (a) erfolgt nach ublichen \erfahren, die z, B. in W. Noll, "Chemie und 
Technologic der Silikone*', Verlag Chemie Weinheim, 2. Auflage 1964, Seite 162-206 oder J. Burghardt, Chemie und 
Technologie der Polysiloxane in "Silikone, Chemie und Technologie", Vulkan Verlag, Essen, 1989, Seiten 23-37 darge- 
stellt sind. 

45 Besonders bevorzugt sind lineare Poly dime tbylsiloxane obiger Struktur mit den angegebenen Viskositatsbereichen, 
bei denen die Endgruppen aus Dimethylvinylsiloxyeinheiten bestehen und die weiteren Substituenten R in der Kette aus 
Methylgruppen bestehen. 

Komponente (b) ist bevorzugt ein Organopolysiloxan mit mindestens 3 Si-gebundenen Wasserstoffatomen proMole- 
kiiL Dieses Organopolysiloxan enthalt bevorzugt voo 0,01 bis 1 ,7 Gew.-% siliciumgebundenen Wasserstoff, Die Silikon- 

50 valenzen, die nicht mit Wasserstoff- oder Sauerstoffatomen abgesattigt sind, werden mit monovalenten Kohlenwasser- 
stoftradikalen abgesattigt, die frei von aliphatischen Mehrfachbindungen sind. Die Kohienwasserstoflradikale kdnnen 
substituiert oder unsubstituiert sein. Mindestens 50% , bevorzugt 100%, der Kohlenwasserstoffradikale, die an Siliciuma- 
tome gebunden sind, besteben aus Methylradikalen. Auch derartige Komponenten sind in den oben genannten Literatur- 
stellen hinsichtlich Struktur und Herstellung beschrieben. 

55 Die Mengenverhaltnisse der Komponenten (a) und (b) sind bevorzugt derart gewahlt, daB pro Mol an ungesattigter 
Doppelbindung der Komponente (a) 0,75 bis 5 Mol SiH-Einheiten aus der Komponente (b) voriiegen. Die Summe der 
Komponenten (a) und der Komponente (b) liegen im Bereich von 10 bis 40 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht al- 
ler Komponenten. Bevorzugt liegen sie im Bereich von 15 bis 25 Gew.-%. 
Gecignete Komponenten (c) sind poiymere Oiganosiloxane ohne reaktive Substituenten, wie sie z. B. in W. Noll 

60 "Chemie und Technologie der Silikone", Verlag Chemie Weinheim, 1968, Seite 212 ff. beschrieben sind. Es handelt sich 
bevorzugt um lineare, Yerzweigte oder cyclische Organopolysiloxane, bei denen samtliche Siliciumatome von Sauerstof- 
fatomen oder monovalenten Kohleowasserstofrradikalen umgeben sind, wobei die Kohlen wasserstofrradikale substitu- 
iert oder unsubstituiert sein kSnnen. Die Kohlenwasserstoffradikale konnen Methyl, Ethyl, CrCio-Aliphaten, Trifluor- 
propylgruppen, sowie aromariscbe (VCLrSubstituenten sein. Die Komponente (c) tragt zur Verdunnung und Aufwei- 

65 tung des Gumnunetzwerkes bei und wirkt als Weichmacher fur das ausgehartete Material. Als relativ gunstige Kompo- 
nente tragt sie auch bei zur Reduktion der Herstellungskosten der erGndungsgemaBen Abformmassen. 

Besonders bevorzugt als Komponente (c) sind Poly dimethylsiloxane, welche THmethylsiloxy-Endgruppen aufweisen. 
Die Viskositat der Komponente (c) liegt bevorzugt im Bereich von 40 bis 2000 mPa • s, besonders bevorzugt 50 bis 1000 
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mPa • s. Die Menge an Komponente (c) betragt 0 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 5 bis 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 15 bis 
30 Gew.-%. 

Komponente (d) ist bevorzugt em Platinkomplex, der aus Hexachlorplatinsaure durch Reduktion mit Tfetramethyldi vi- 
nvldisuoxan hergestellt wurde. Diese Verbindungen sind an sicb bekannt Geeignet sind auch andere Platinverbindun- 
gen, die die Additions vernetzung bescbleunigen. Gut geeignet sind z. B. Platin-Siloxan-Komplexe, wie sie z. B. in den 5 
US-A-3 715 334, US-A-3 775 352 und US-A-3 814 730 beschrieben sind. Der Piatinkatalysator wird vorzugsweise in 
Mengen von 0,00005 bis 0,05 Gew.-%, insbesondere 0,0002 bis 0,04 Gew.-%, jeweils berechnet als eletnentarcs PLatin 
und bezogen auf das Gesamtgewicht der mit den Kooiponenten (a) bis (h) vorliegenden Masse, eingesetzt Zur Steuerung 
der ReaktivitMt kann es notwendig sein, daS ein Inhibitor zugesetzt werden muB, der die vorzeitige \femetzung zum Ela- 
stomeren behindert. Derartige Inhibitoren sind bekannt und z. B. in US-A-3 933 880 beschrieben. Beispiele hierfur sind 10 
acetylenisch ungesattigte Alkohole, wie 3-Methyl-l-butin-3-ol, 1-Ethinylcyclohexan-l-ol, 3,5-Dimethyl-l-hexin-3-oi 
und 3-Methyl-l-pentin-3-ol. Beispiele fiir Inhibitoren auf Vinylsiloxanbasis sind l.l^i^Tetramethyl-l ,3-divinylsiioxan 
und vinylgruppenhaitige Poly-, Oligo- und Disiloxane. 

Komponente (e) ist ein eine hydrophile Natur verleibendes MitteL oder Hydrophilierungsmittel, das den Randwinkel 
eines Tropfens Wasser oder waBriger Zusammensetzung (z. B. Gipssuspension, etc.) gegenuber der Silikonzusammen- 15 
setzung emiedrigt und damit eine bessere Benetzbarkeit der Gesamtzusamrnensetzung itn feuchten Mundmilieu und da- 
mit ein besseres AnflieBverbalten der Pasten hervorruft. Die Messung des Randwinkels zur Bestimmung der Hy drophilie 
der Abformmassen ist z, B. in der DE-A-43 06 997, Seite 5, beschrieben, wobei hierauf Bezug genommen wind. Die Hy- 
drophilierungsrnittel sind bevorzugt nicht mit reaktiven Gruppen versehen, so daB kein Einbau in das Polysiloxannetz- 
werk stattfindet. Geeignete Hydrophilierungsrniael sind bevorzugt nicht einbaubare Benetzungsmittei aus der Gruppe 20 
der hydrophilen Silikon61e, die in WO 87/03001 und in EP-B-0 23 1 420 beschrieben sind, auf deren Oflenbarung hier in- 
soweit Bezug genommen werden soil Bevorzugt sind femer die ethoxylierten Fettalkohole, die in EP-B-0 480 238 be- 
schrieben sind. Desweiteren sind bevorzugte HydrophiUerungsmittel die aus WO 96708230 bekannten Polyethercarbosi- 
lane. Bevorzugt sind auch die in WO 87/03001 beschriebenen nicht-ionischen perfluoralkylierten oberftachenaktiven 
Substanzen. Ebenfalls bevorzugt sind die nicht-ionischen oberflachenaktiven Substanzen, die in EP-B-0 268 347 be- 25 
schrieben sind, d. h. die darin aufgeruhrten Nonylphenolethoxylate, Polyethylenglykol-mono- und -diester, Sorbitane- 
ster, sowie Polyethylengiykol-mono- und -diether. Die Einsatzmengen der Hydrophilierungsmittel betragen 0,1 bis 
10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht alier Komponenten, bevorzugt 0,2 bis 2 Gew.-% und besonders bevorzugt 
0,3 bis 1 Gew Der nach 3 Min. gemessene Randwinkel eines Wassertropfens auf der Oberflache eines ausgeharteten 
erfindungsgemaBen Materials betragt bevorzugt weniger als 60°, besonders bevorzugt < 50°, insbesondere < 40°. 30 

Komponente (f) wird als Diatomeenerde oder Kieselgur bezeichnet. Sie besteht aus den sehr mannigfalu'g geformten 
Kieselsauregeriisten einzeliiger, mikroskopisch kleiner, in SuB- oder Salzwasser lebender Algen (Diatomeen). Die Ma- 
terialien werden meist im Tagebau gefbrdert und auch als Infusorienerde, Bergmehl oder Bacillenerde bezeichnet Be- 
vorzugt eingesetzte Typen von Diatomeenerde werden in calcinierter Form eingesetzt. Hierbei wird beispielsweise ein 
Trocknen in Drehrohrofen und anschliefiendes Erhitzen auf ca. 700°C vorgenommen, wobei organische Bestandteile 35 
verbrennen. Hierbei konnen auch eventueil NaCl oder Ammoniumchlorid zugesetzt werden, wobei unerwiinschtes ELsen 
in nuchtiges Eisentrichlorid verwandelt wird. Das Rohmaterial kann auch nach anderen besonderen \ferfahren aufge- 
bracht werden, z. B. mit RuBmitteln, wie Na2C0 3 , KOH oder NaOH. Die Einsatzmengen betragen 8 bis 25, vorzugs- 
weise 10 bis 20 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge der Komponenten. Bei einer darunter liegenden Einsatzmenge 
wird bei erfindungsgemaBen ausgeharteten Elastomeren im angegebenen Shore-Harte-Bereich von < 45 (gernessen nach 40 
30 Minuten nach Anmischung der Paste) die Beschneidbarkeit nicht in ausreichendem MaBe verbessert. Bei Einsatz- 
mengen, die dariiber liegen, kommt es infolge von Entmischungseffekten zu Instabilitaten der Pasten im Laufe der La- 
gerung. Bevorzugte TVpen von Diatomeenerde sind z. B. die Produkte mit dem Handelsnamen "CeiatooT (\ertrieb 
durch z. B. Fa. Chemag), "Cellite 219", "Cellite 499", "Cellite 263 LD'\ "Cellite 281" und "Cellite 281 SS" der Fa. 
Johns-ManviUe, sowie "Diatomite 104", "Diatomite CA-3", "Diatomite IG-33", "Diatomite 143", "Diatomite SA-3% 45 
"Diatomite 183" der Fa. Dicallite, ebenso wie die Produkte "Clarcel" der Fa. Ceca. 

Zu den einsetzbaren Fullstoffen gemaB Komponente (g) gehoren nicht verstarkende Fullstoffe mit einer BET-Oberfla- 
che von bis zu 50 m 2 /g, wie Quarz, Christobalit, Calciurnsilikat, Zirkomumsilikat, Mondmorillonite wie Benthonite, 
Zheolite, einschlieBlich der Molekularsiebe, wie Natriumaluminiumsilikat, Metalloxidpulvei; wie Aluminium- oder 
Zinkoxide bzw. deren Mischoxide, Bariumsulfat, Calciumcarbonat, Gips, Glas- und Kunststoffpulver. Zu moglichen 50 
Fullstoffen gehoren auch verstarkende Fullstoffe mit einer BET-Oberflache von mehr als 50 m 2 /g, wie z. B. pyrogene 
oder gefallte Kieselsaure und SiUciumalununiuninuschoxide mit groBer BET-Oberflache. Die genannten Fullstoffe kon- 
nen hydrophobiert sein, beispielsweise durch die Behandlung mit OrganosiLaneo bzw. -siloxanen oder durch die Verethe- 
rung von Hydroxylgruppen zu Alkoxygruppen. Es kann eine Art von Fullstoff, es kann auch ein Gemisch von minde- 
stens zwei Fullstoffen eingesetzt werden. Die KornverteiLung wird vorzugsweise so gewahlt, daB keine Fullstoffe mit 55 
KorngroBen > 50 -m enthalten sind. Der Gesamtgehalt der Fullstoffe (g) liegt im Bereich von 10 bis 80%, bevorzugt 30 
bis 60%, wobei die Fullstofrmengen so gewahlt werden, daB eine Shore-Harte A des ausgeharteten Gummis von < 45 
nach 30 Minuten nicht uberschritten wird 

Besonders bevorzugt ist eine Kombination aus verstarkenden und nicht verstarkenden Fullstoffen. Hierbei liegen die 
verstarkenden Fullstoffe in Mengenbereichen von 1 bis 10 Gew.-%, insbesondere 2 bis 5 Gew.-%. Die Differenz zu den 60 
genannten Gesarntbereichen, also 9 bis 70 Gew.-%, insbesondere 28 bis 55 Gew.-%, bilden die nicht verstarkenden Full- 
stoffe. 

Bevorzugt als verstarkende Fullstoffe sind pyrogen hergestellte hochdisperse Kieselsauren, die bevorzugt durch Ober- 
flachenbehandlung hydrophobiert worden sind* Die Oberflachenbehandlung kann beispielsweise mit Dimethyldichlorsi- 
lan, Hexamethyldisilasan, Tetramethylcyclotetrasiloxan oder Polymethylsiloxanen erfoigen. Die Oberfl achen geeigneter 65 
pyrogener Kieselsauren betragen bevorzugt > 50 m 2 /g, insbesondere 80 bis 150 m 2 /g. Die Anwesenheit der oberflachen- 
behandelten pyrogenen Kieselsauren tragt zur Einstellung der Konsistenz und zur Vferbesserung der Standfestigkeit der 
Pasten bei. Bei Mengen von < 1 Gew.-% ist in der Regel kein merkbarer EinfluB auf die Standfestigkeit feststellbar, Men- 
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gen von > 10 Gew.-% fuhren in der Regel zu einer zu staifcen Verdickung derPasten, so daB keine ausretchende FlieBfa- 
higkeit mehr erhalten werden kann. Dies fiihrt bei der automadschen Anmischung Lrn Pentamix-Gerat zu unerwanschten 
Temperaturerb6hungen, die zu einer zu raschen Pastenaushartung fuhren konnen. Geeignete Produkte sind beispiels- 
weisein den Prospekten der Fa. Degussa (Aerosil-Produkte, Schriftenreihe Pigmente, ffc 11. 5. Auflage, 1991, auf Seite 
5 79 sowie der Fa. Cabot Corp. (Cabosil-Produkle, "CAB-OSIL Fumed" silica in Adhesives and Sealants, Cabot, 1990) 
beschrieben. 

Besonders bevoizugte nichtverstarkende FOUstoffe sind Quaree, Cbristobalite und Natriiiraaluminiunisilikate, die 
oberflacfaenbehandelt sein konnen. Die Oberflachenbehandlung kann prinzipieli mit den gleichen Methoden erfolgen wie 
im Fall der verstarkenden FiillstofFe beschrieben. 

io Weiterhin konnen die erfindungsgemaBen Abformmassen als Komponente (h) gegebenenfalls Zusatze wie Wsichma- 
cher, Pigmente, Anuoxidauonsmittel, Tiennmittel, ilL enthalten. Ebenso konnen aucta beispielsweise fein verteiltes Pal- 
ladium oder Platin als Wasserstofiabsorber enthalten sein. Die Metalle konnen dabei auch auf TVagermaterialien aufge- 
bracht sein. Die erfindungsgemaBen Massen enthalten derlei Zusatzstoffe in Mengen von vorzugsweise 0 bis 2 Gew.-%, 
besonders bevorzugt von 0,1 bis 1 Gew.-%. 

15 Die Massen werden hergesteilt durch Vermischen der Komponenten (a) bis (h) und harten in einer als HydrosilyUe- 
rung bezeichneten Addition sreakiion aus, bei der sich unter deoi ELnfluB des Ratinkatalysators (d) die SiH-Gruppen der 
Komponente (b) an die ungesattigten Gruppen der Komponente (a) addieien. Aus I^gerstabilitatsgriinden ist es bevor- 
zugt, die Massen in einer zweikomponentigen Darieichungsform zu formulieren, bei der die gesamte Komponente (b) in 
einer sogenannten Basispaste unteigebracht ist. Raumlich getrennt hiervon wird die gesamte Komponente (d) in einer so- 

20 genannten Katalysatorpaste unteigebracht. Die Komponente (a) kann entweder in der Katalysator- oder Basispaste un- 
tergebracht sein, wobei bevorzugt je ein Tbil der Komponente (a) in der Basis- und ein Teil der Komponente (a) in der 
Katalysatorpaste untergebracbt ist Die Komponenten (c), (e), (f), (g) und (h) kdnnen in ihrer Gesamtmenge in der Kata- 
lysator- oder in der Basispaste untergebracht sein, wobei bevorzugt ist, daB jeweils ein Teil der jeweiligen Komponente 
in der Katalysator- und ein Teil in der Basispaste untergebracht ist Besonders bevorzugt ist, daB die Komponenten (e) 

25 und (f) nur in der Basispaste enthalten sind. 

Die Volumenverhaltnisse von Katalysator- und Basispaste konnen 10 : 1 bis 1 : 10 betragen. Besonders bevorzugte 
Volumenverbaltnisse von Basis- : Katalysatorpaste sind 1 : 1 und 5 : 1 (5 Teile Basts- : 1 Teil Katalysatorpaste). Im Falle 
eines Volumenverhaltnisses von 1 : 1 kdnnen die Komponenten (a) bis (h) wie folgt auf Basis- und Katalysatorpaste ver- 
teilt sein. 

30 

Tabelle 1 



35 


Komponente 


Basispaste 


Katalysa- 
torpaste 


Summe in 
Basis und 
Katalysator 




(a) 


10-48 % 


10-48 % 


14-24 % 


40 


(b) 


2-10 % 




1-5 % 




(c) 


0-60 % 


0-60 % 


15-30 % 


45 


(*> 




0,0004 - 
0,08 % Pt 


0,0002 - 
0,04 % Pt 




(e) 


0-4 % 


0-4 % 


0,2-2 % 




(f) 


0-40 % 


0-40 % 


10-20 % 


so 


(g) verstarkende 
Fiillstoffe 


0-10 % 


0-10 % 


2-5 % 


55 


nicht verstarken- 
de Fiillstoffe 


10-55 % 


10-55 % 


28-55 % 




(h) 


0-1 % 


0-1 % 


0,1-1 % 



60 Im Falle eines Volumenverhaltnisses von 5 Teilen Basispaste zu 1 Teil Katalysatorpaste konnen bevorzugte Mengen- 
anteile wie folgt wiedergegeben werden: 



65 
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Tkbelle2 



Komponente 


Basispaste 


Katalysa- 
toroaste 


Surame in 
Basis und 
Katalysator 


(a) 


2-29 % 


0-50 % 


14-24 % 


K D ) 


1-6 & 

JL O 




1-5 % 


fn\ 
l c ) 




0-30 % 


15-30 % 


t A\ 




0 OOP — 
0,2 % Pt 


0.0002 — 
0,04 % Pt 


<*) 


0-2,4 % 


0-12 % 


0,2-2 % 


(f) 


0-24 % 


0-70 % 


10-20 % 


(g) verstSrkende 
Fttllstoffe 


0-6 % 


30 % 


2-5 % 


nicht verstarken- 
de Fiillstoffe 


10-60 % 


10-60 % 


28-55 % 




0-1,2 % 


0-1 % 


0,1-1 % 



30 

Bci einera Vohimenverhaltnis 5 : 1 konnen die beiden Fasten in Schlauchfolienbeutel abgefMt und sparer kurz vor der 
Verwendung mit Hilfe des Misch- und Dosiergerates FENTAMEX® (Fa. ESPE) angemischt werden. 

Beispiele 

35 

Referenzbeispiei 1 

44,3 Tbile eines Vinyl-endgestoppten Polydimethylsiloxans mit einer Viskositat von 2000 mPa * s bei 23°C, 4,6 Tetb 
eines SiH-Gruppen-haitigen Polydimethylsiloxans mit einer Viskositat von 60 mPa • s bei 23°C, 3,9 Teile eines Polydi- 
methylsiloxans mit einer Viskositat von 50 mPa • s bei 23 °C, 5,8 Teile einer silanisierten pyrogenen Kieselsaure, 40,3 40 
Teile silanisiertes Quarzfeinstmehl und 1,1 Teile des Carbosilantensid-Hydrophib^rungsmittels gemaB WO 96/08230, 
Herstellungsbeispiel 2, werden in einem Kneter durch MLschen zu einer homogenen Basispaste veieinigt. 

Die Katalysatorpaste wird durch Vermischen von 42,0 Teilen eines Vinyl- endgestoppteo Polydimethylsiloxans mit ei- 
ner Viskositat von 2000 mPa • s bei 23°C, 1,5 Teilen einer silanisierten pyrogenen Kieselsaure, 49,0 Teilen Natriumalu- 
miniumsiUkatfullstoff, 7,0 Tbilen einer Losung eines Komplexes aus Platin und rHvmylletramethyldisiloxan, enthaltend 45 
1,3 Gew.-% Platin in einem Vinyl-endgestoppten Polydimethylsiloxans mit einer Viskositat von 2000 mPa - s bei 23°C 
und 0,5 Teilen Farbpigment hergestellt. 

50 g Basispaste und 10 g Katalysatorpaste werden vollstandig vermischL Nach einigen Minuten erhalt man eine 
gummieiastische Masse. 30 Minuten nach Herstellung wird die Shore-Harte A zu 38 bestimmt Die Konsistenz dex an- 
gemischten Pasten wird gemaB ISO 4823 zu 37 mm bestimmt 30 Minuten nach Herstellung wird der Randwinkel nach 50 
3 Minuten Benetzungszeit mit 20° bestimmt. 

Der ausgehartete Gummi enthalt keine Diatomeeoerde und ist mit dem Skalpeil schlecht beschneidban Die Abbinde- 
zeit im Mund betragt 3 Minuten 15 Sekunden. Lagerstabilitat: Nach 4 Wochen Einlagerung sind die Pasten unYerandert 

Beispiel 1 55 

17,1 Tbile eines Vinyl-endgestoppten Polydimethylsiloxans mit einer Viskositat von 7000 mPa * s bei 23°C, 2,7 Teile 
eines SiH-Gruppen-haltigen Polydimethylsiloxans mit einer Viskositat von 60 mPa - s bei 23°C, 25,3 Tbile eines Polydi- 
methylsiloxans mit einer Viskositat von 50 mPa • s bei 23°C, 4,0 Teile einer silanisierten pyrogenen Kieselsaure, 35,3 
Teile silanisiertes Quarzfeinstmehl, 0,4 Teile Farbpigment und 14,7 Teile Diatomeenerde ( 1 bis 20 um) und 0,5 Teile des 60 
CarbosilantensM-HydicpHlienmgsmittels gemaB WO 96708230, Herstellungsbeispiel 2, werden in einem Kneter durch 
MLschen zu einer homogenen Basispaste veieinigt 

Die Katalysatorpaste wird durch Vermischen von 19,9 Teilen eines Vinyl-endgestoppten Polydimethylsiloxans mit ei- 
ner Viskositat von 7000 mPa • s bci 23°C, 7,7 Teile eines Polydimethylsiloxans mit einer Viskositat von 50 mPa • s bei 
23°C, 1,8 Teile einer silanisierten pyrogenen Kieselsaure, 66,3 Teile NatriumaluimmumsiUkatfilllstoff, 0,02 Teile Farb- 65 
pigment, 4,3 Teilen einer Losung eines Komplexes aus Platin und Divinyltetramethyldisiloxan, enthaltend 13 Gew.-% 
Platin in Vinyl-endgestopptem Polydimethylsiloxan rait einer Viskositat von 2000 mPa ■ s bei 23°C hergestellt 

50 g Basispaste und 10 g Katalysatorpaste werden vollstandig vermischt Nach einigen Minuten erhalt man eine 
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guromieiastische Masse. Die Koosistenz gemaB ISO 4823 wind zu 34 nun bestiromt Die Shore-Harte A nach 30 Minuten 
betragt 35. 30 Minuten nach Herstellung wird der Randwinkel nach 3 Minuten Benetzungszeit rait 26° bestimmt. 

Der ausgehaitete Gummi ist mit dem Skalpell sehr gut beschneidbar Die Abbindezeit im Mund betragt 1,5 Minuten. 
I^gerstabilitat: Nach 4 Wochen Einlageiung sind die Pasten unverandeit 

5 

Veigleichsbeispiel 1 

39,8 Teile eines Viny t-endgestoppten Polydimethylsiloxans mit einer Viskositat von 7000 mPa * s bei 23 °C, 1 1,9 Teile 
eines SiH-Gruppen-haltigen Polydimethylsiloxans mit einem ungefahren Vferhaltnis von Dimethylsiloxy- : Methylhy- 
10 drogensiioxygruppen von 10 : 1, 3,0 Teile calciniertes Kieselgur, 5,0 Teile silanisierte pyrogene Kieselsaure, 33)8 Teile 
silanisierter Quarz, 1,5 Teile Farbpigment und 5,0 Teile eines CaibosUactensid-HydiophiUerungsmittels gemaB WO 
96708230, werden in einem Kneter durch Mischen zu einer homogenen Basispaste vereinigt. 

Die Katalysatorpaste wird durch Vermischeo von 50,6 Teilen eines Vinyl-endgestoppten Polydimethylsiloxans mit ei- 
ner Viskositat von 7000 mPa ■ s bei 23°C 1,2 leilen einer Ldsung eines Kompiexes aus Platin und Divinyitetramethyl- 
15 disiloxan mit einem Piatingehalt von l$% 9 3,6 Teilen calciniertes Kieselgur, 2,0 Teilen silanisierter pyrogener Kiesel- 
saure, 41,7 Teilen eines silanisierten Quarzpulvers, 0,01 Teilen eines Farbpigments mit 1,0 Teilen eines Carbosilanten- 
sid-Hydrophilierungsmittels gemaB WO 96/08230, Herstellungsbeispiel 2, hergestellt, 

10 g Basispaste und 10 g Katalysatorpaste werden vollstandig vermischt Nach einigen Minuten erhalt man eine 
gummieiastische Masse. Die Konsistenz gemaB ISO 4823 wird zu 36 mm bestimmt. Die Shore-Harte A betrigt 30 Mi- 
20 nuten nach Herstellung des PrQfkorpers 36. 30 Minuten nach Herstellung wird der Randwinkel nach 3 Minuten Benet- 
zungsdauer zu 20° bestimmt 

Der ausgehaitete Gummi ist mit dem Skalpell schlecht beschneidbar. Die Abformmasse dieses Vergleichsbeispiels 
enthalt zwar Diatomeenerde, jedoch in einer zu geringen Menge. Lagerstabilitat: Nach 4 Wochen Einlagerung sind die 
Pasten unverandert 

25 

Veigleichsbeispiel 2 

19,4 Teile eines Vinyl-endgestoppten Polydimethylsiloxans mit einer Viskositat von 7000 mPa ■ s bei 23°C, 3,1 Teile 
eines SiH-Gruppen-haltigen Polydimethylsiloxans mit einer Viskositat von 60 mPa • s bei 23°C, 32,2 Teile eines Polydi- 
30 methylsiioxans mit einer Viskositat von 50 mPa * s bei 23°C, 0,3 Tbile einer silanisierten pyrogenen Kieselsaure, 44 Teile 
calciniertes Kieselgur (1 bis 20 urn), 03 Teile anorganisches Farbpigment dispergiert in 0,2 Teilen eines Polydimethyl- 
siloxans mit einer Viskositat von 50 mPa * s bei 23°C, und 0,6 Teile eines Carbosilantensid-Hydjx>pm^sierungsmittels 
gemaB WO 96/08230, Herstellungsbeispiel 2, werden in einem Kneter durch Mischen zu einer homogenen Basispaste 
vereinigt. 

35 Die Katalysatorpaste wird durch Vermischen von 42,0 Teilen eines Vinyl-endgestoppten Polydimethylsiloxans mit ei- 
ner Viskositat von 7000 mPa • s bei 23°C, 1,5 Teilen einer silanisierten pyrogenen Kieselsaure, 49,0 Teilen Natriumalu- 
miniumsilikat, 7,0 Teilen einer Ldsung eines Kompiexes aus Platin und Divinyltetramethyldisiloxan, enthaltend 
1,3 Gew.-% Platin in Vinyl-endgestopptem Polydimethylsiloxan mit einer Viskositat von 2000 mPa - s bei 23°C und 04 
Teilen Farbpigment hergestellt. 

40 50 g Basispaste und 10 g Katalysatorpaste werden vollstandig vermischt. Nach einigen Minuten erhalt man eine 
gummieiastische Masse. 30 Minuten nach Herstellung wird die Share-Harts A zu 41 bestimmt. Die Konsistenz der an- 
gemischten Pasten betragt gemafi ISO 4823 32 mm. 30 Minuten nach Herstellung betragt der Randwinkel nach 3 Minu- 
ten Benetzungszeit 30°. 

Der ausgehartete Gummi ist mit dem Skalpell sehr gut beschneidbar. Lagerstabilitat: Nach drei Tagen Lagerung trermt 
45 sich die urspriinglich homogene Paste in eineo fliissigen, vorwiegend Polysiloxane enthaltenden, und einen festeo, vor- 
wiegend Fiillstoff enthaltenden Tfeil auf . In diesem Zustand ist die Paste nicht mehr anwendbar, Die Abformmasse dieses 
Beispiels enthalt zwar Diatomeenerde, jedoch in einer zu groBen Menge. 

Patentansprviche 

50 

1. Monophasische additionsvernetzende Silikonabformmasse, enthaltend die Komponenten 

(a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei ungesattigten Gruppen im Molekul, 

(b) Organohydrogenpolysiloxan mit mindestens 2 SiH-Gruppen im Molekul, 

(c) gegebenenfalls Organopolysiloxan ohne reaktive Gruppen, 
55 (d) Platin-Katalysator, 

(e) Hya^oprjiherungsmittel, 

(f) Diatomeenerde, 

(g) Fiillstoff, sowie 

(h) gegebenenfalls weitere tibliche Zusatz-, Hilfs- und Farbstoffe, 

60 dadurch gekecnzeichnet, daB die Menge an Komponente (f) 8 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der 

Gesamtmasse der ausgeharteten Masse, betragt, und die Masse eine nach DIN 53505 zu bestimmende Shore- 
Harte A von kleiner als45- gemessen nach 30 Minuten - und eine nach ISO 4823 zu bestimmende Konsistenz 
vog 31 bis 39 mm aufweist. 

2. Sihkonabfcraimasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Menge an Komponente (f) 10 bis 
65 20 Gew.-% betragt. 

3. Sihkonabfcrmrnasse nach Anspruch 1, enthaltend 
10-40 Gew.-% Komponenten (a) 4- (b) 

0-40 Gew.-% Komponente (c) 
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0,00005-0.05 Gew.-% Komponente (d) 
0,1-10 Gew.-% Komponente (e) 
8-25 Gew.-% Komponente (f) 
10-80 Gew.-% Komponente (g) 

0-2 Gew.-% Komponente (h), 5 
jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der Masse. 

4. Sihkonabformmasse nach den Anspriicben 1 bis 3, enthaltend 
15-25 Gew.-% Komponenteo (a) + (b) 

5-40 Gew-% Komponente (c) 

0,0002-0,04 Gew.-% Komponente (d) 10 
0,2-2 Gew.-% Komponente (e) 
10-20 Gew-% Komponente (f) 
30-60 Gew.-% Komponente (g) 
0,1-1 Gew.-% Komponente (h). 

5. Silikonabformmasse nach den Anspriicben 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Mengenverhaltnis der is 
Komponente (a) zu Komponente (b) so gewahlt wird, daB pro Mol an ungesattigter Doppelbindung der Kompo- 
nente (a) 0,75 bis 5 Mol SiH-Gruppen der Komponente (b) vorliegen. 

6. Silikonabformmasse nach den Anspriicben 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Komponente (f) calci- 
nierte Diatomeenerde enthalten. 

7. Sihkonabformmasse nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Komponente (g) einen 20 
verstarkenden Fullstoff enthalt 

8. Silikonabformmasse nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Komponente (g) ein Ge- 
misch verschiedener Fullstoffe enthalten. 

9. Silikonabformmasse nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein Gemisch aus einem verstarkenden 
Fiillstoff und einem nichtverstarkenden Fullstoff enthalten. 25 

10. Silikonabformmasse nach den Anspriichen 7 und 9, dadurch gekennzeichnet, daB sie als verstarkenden Fiill- 
stoff pyrogene Kieselsaure enthalten, welche vorzugsweise durch Oberflachenbehandlung hydrophobiert worden 
ist. 

11. Silikonabformmasse nach den Anspriichen 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die verstarkenden Fiillstoflfe 

in einer Menge von 1 bis 10 Gew.-9fc, vorzugsweise 2 bis 5 Gew.-%, und die nichtverstarkenden Fullstoffe in einer 30 
Menge von 9 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 28 bis 55 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht der gesamten Ab- 
formmasse vorliegen. 

12. Silikonabformmasse nach den Anspriichen 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB sie in Form einer Basispaste 
und einer davon raumlich getrennten Katalysatorpaste vorliegt, wobei die gesamte Komponente (b) in der Basispa- 
ste und die gesamte Komponente (d) in der Katalysatorpaste vorhanden sind und die tibrigen Komponenten wahl- 35 
weise in den beiden Fasten verteilt sind. 

13. Silikonabformmasse nach den Anspriichen 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB das \blumenverhaltnis von 
Basispaste zu Katalysatorpaste 10 : 1 bis 1 : 10, vorzugsweise 1 : 1 oder 5 : 1, betragt 

14. Verwendung einer monophasischen additions vernetzerxlen Silikonabformmasse, enthalten die Komponenten 

(a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei ungesattigten Gruppen im Molektu, 40 

(b) Organohydrogenpolysiloxan mit mindestens 2 SiH-Gruppen imMolekul, 

(c) gegebenenfalls Organopolysiloxan ohne reaktive Gruppen, 

(d) Platin-Katalysator, 

(e) Hydrophilierungsnrittel, 

(f) Diatomeenerde, 45 

(g) Fullstoff, sowie 

(h) gegebenenfalls weitere tibliche Zusatz-, Hilfs- und FarbstofFe, 

wobei die Menge an Komponente (f) 8 bis 25 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der Gesamtmasse der ausge- 
harteten Masse, betragt, und die Masse eine nach DIN 53505 zu bestimmende Shore-Harte A von kleiner als 45 
- gemessen nach 30 Minute n - und eine nach ISO 4823 zu bestimmende Konsistenz von 31 bis 39 mm auf- 50 
weist, bei der Herstellung von provisorischen Briicken und Kronen. 
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